GRUP: 3213

ORME KUMAS, CESITLIi ORME ESYA, BRODE VE NAKIS iISLEME
1- CORAP URETIMI:
1.1 Naylon Kadin Corabi:
a) Koton Makinalari:

Naylon kadin ¢orabi iiretiminde koton makinalarinin 45 geyg ten itibaren (43 dahil) daha ince
ve naylon islemeye misait olanlarin kapasite tespit edilmesi esas alinmistir.

Koton makinalarinin kapasitelerinde makinalardaki fontiir adedi géz 6niine alinmalidir. Bu tip

makinalarin giinde 8 saat itibariyle {iretebilecekleri corap miktart:

Fontiir Adedi Diizine Adedi

Lengten fusa cevrilmis sistemler 24 7
Komple sistem makinalarda 24 10
Yiiksek devirli son sistem komple 24 14
makinalarda.

Koton makinalarda 24’ten fazla sayida fontiir ihtiva ediyorsa iiretimleri bu esaslara gore
asagidaki gibi hesaplanir.

Fontiir Adedi Diizine Giinde
26 10 x 26/24
28 10 x 28/24
30 14 x 30/24
32 14 x 32/24

Bu ¢oraplara diizine basma fire dahil kalin ¢orap yapiyorsa 0,600 kg. mus iplik, ince gorap
yapiyorsa 0,275 kg. sentetik iplik verilir.

b) Yuvarlak Corap Makinalari:

Yuvarlak kadin ¢orap makinalarinin 8 saat itibariyle iiretebilecekleri ¢orap miktarlar::

Silindir Sistem Diizine/Giin
Tek 1 2
Tek 2 3
Tek 3 5
Tek 4 55
Tek 6 7
Tek 8 11
Cift 1 3,5
Cift 2 4

Bu ¢oraplara diiziine bagina 0,275 kg. sentetik iplik verilir.



1.2 Erkek Corabu:

Erkek c¢orabi makinalarinda sentetik iplik, yiin ipligi, pamuk ipligi veya bunlarin
karigimlarindan olusan iplik kullanilarak erkek, bayan soket, cocuk ve bebe coraplari imal
edilmektedir. Erkek ¢orabi makinalari, mekanik ve elektronik olarak iki ana grupta toplanarak
giinde 8 saat caligma itibariyla tiretebilecekleri ¢orap miktarlar1 asagida belirtilmistir:

A) Mekanik Makinalar:

a) Erkek Coraplart:
Silindir Sistem Diizine/Giin
Tek 1 6
Tek 2 7
Tek 3 8
Cift 1 55
Cift 2 6,5
Cift 3 7,5
b) Cocuk Coraplari:
Silindir Sistem Diizine/Giin
Tek 1 8
Tek 2 9
Cift 1 7
Cift 2 8
B- Elektronik Makinalar: Uretim (Diizine/Giin)
Bir Sistem Iki Sistem Uc Sistem
10 12 14 erkek corab1
14 17 20 cocuk corabi

Bu makinalarda merserize pamuk ipligi yiin veya karisik iplik islendigi zaman iiretim miktarlar
degismez.

Hammadde ismi Erkek Corab1  Cocuk Corab1  Havlu Erkek  Havlu Cocuk

Corabi Corabi

Sentetik Iplik 0,500kg/dz 0,300 kg/dz - -

veya (Pamuk ipligi) (0,625 kg/dz) (0,375 kg/dz) 0,800 kg/dz 0,500 kg/dz

veya (Yiin Ipligi) (0,750 kg/dz) (0,450 kg/dz) - -

Veya (Karisik Iplik) (0,625 kg/dz) (0,375 kg/dz) 0,800 kg/dz 0,500 kg/dz

Cipe Iplik (Tel Lastik) 15 gr/dz 10 gr/dz 15gr/dz 10 gr/dz

Naylon Torba 50 gr/dz 30 gr/dz 50 gr/dz 30 gr/dz

Tenis ¢orab1 imalatinda gipe iplik (tel lastik) kullanim1 60 gr/dz’dir.

c) El Corap Makinalari:



El corap makinalan ile giinde 8 saat itibariyle 6 adet (yarim diizine) gesitli ipliklerle erkek
corabi Uretilir.

Ham madde diizine basina:

Sentetik iplik 0,400 kg fire dahil ya da
(Merserize pamuk ipligi) (0,500) kg fire dahil ya da

(Yiin ipligi) (0,600) kg fire dahil ya da
(Karisik iplik) (0,500) kg fire dahil ya da
Tel lastik 15gr.

2- ORME MAKINALARI:

2.1 Jarse Makinalar
Jarse makinalarinin kapasitelerinin tespitinde asagidaki formiil uygulanir. Bu makinalarda
gramaj 100 gr/m?, randiman % 80, may say1st 18dir.

Makine Adedi x Mamul Eni x Devir (ad/dak.) x 60 x 8 x 300 x 80

May Sayis1 18 x 100 x 1000 x 100

Ham madde: sun’i ipek ipligi veya devamli sentetik iplik.
2.2 Dantel Makinalari:

Dantel makinalarinin {iretim kapasiteleri tespitinde asagidaki formiil uygulanacaktir. Bu
makinalarda mamiil gramaj1 130 gr/mz, randiman % 80, may sayis1 20°dir.

Makine Adedi x Mamul Eni x Devir (ad/dak.) x 60 x 8 x 300 x 130 x 80

= .... kg/yil
May Sayis1 20 x 100 x 100 x 1000 x 100

Ham madde: Sun’i ve sentetik iplik.

2.3 Tiil Makinalari:
a) Orme (rasel) Tiil Perde Makinalar:

Orme tiil makinalarinin {iretim kapasitesi tespitinde asagidaki formiil uygulanacaktir.
Bu makinalarda mamiiliin gramaj1 55 gr/mz, randiman % 80, may sayis1 18’dir.

Makine Adedi x Mamul Eni x Devir (ad/dak.) x 60 x 8 x 300 x 55 x 80

=.... kg/yll
May Sayis1 18 x 100 x 1000 x 100

Ham madde % 100 poliester ipliktir. Desenli olanlar i¢in % 20 oraninda kabartma ihtiyac1 i¢in
tekstiirize iplik verilebilir.

b) Dokuma Tiil Perde Makinalari:
Dokuma tiil perde makinalarinin iiretim kapasitesi tespitinde agsagidaki formiil uygulanacaktir.
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Bu makinalarda mamiiliin gramaj1 100 gr/mz, randiman % 80, atki siklig1 20 alinir.

Makine Adedi x Mamul Eni x Devir (ad/dak.) x 60 x 8 x 300 x 100 x 80

May Sayis1 20 x 100 x 100 x 1000 x 100

Ham madde % 100 poliester ipliktir. Brodeli iiretim yapan tesislere fiili duruma gore ayrica %
10 sun’i ipek ipligi verilebilir.

c) Bobino Tiil Makinalari:

Bobino tiil makinalarinin iiretim kapasitesinin tespitinde asagidaki formiil uygulanir.
Bu makinalarda gramaj 100 gr/m?, randiman % 75, atki sayisi 12 adet/cm.

Makine Adedi x Mamul Eni x Devir (ad/dak.) x 60 x 8 x 300 x 100 x 75

May Sayis1 12 x 100 x 100 x 1000 x 100

Ham madde: % 50 sentetik
% 50 pamuk ipligi.

NOT: Jarse, dantel ve tiil perde makinalarin da mamiiliin eni ve makinalarin dakikadaki devir
sayilar1 eksperlerce tespit eidlir.

1- Fanila Orgii Makinalar:
Fanila ve kaskorse kumas iireten interlok ve kaskorse makinalarinda sistem basina 1,5 kg/8
saat, mayozIlii makinalarda maydz basina 2,5 kg/8 saat kapasite hesaplanir.

Ham madde: % 90 pamuk merserize ipligi
% 10 sentetik ipliktir.

NOT: % sentetik ¢alisan firmalar i¢in bu % oran1 degistirilebilir. Fanila tesislerinde lastik makinasi
varsa bunlarin sarfiyat1 giide 4 kg olarak hesaplanir.

2- Diiz Orme (Cotton) Makinalar:
Diiz 6rme “(fully)-fashion™ denilen makinalarda kapasite fontiir bagina asagida belirtilen tablo
esas alinarak uygulanir.

Makina Inceligi Fontiir Bagina Uretim
Gg adet/8 saat gramaj gr/adet
30 7 200
27 8 225
24 10 275
21 12 300
18 15 350
15 20 400
12 28 475
9 38 575



Ham madde: % 50 sentetik iplik
% 20 sun’i ipek ipligi
% 30 yiin, pamuk-merserize ipligi
ya da istege gore % 20 sun’i ipek ipligi yerine sentetik iplikte verilebilir.

6) Diiz El1 Orgii Makinalar:
Diiz el orgli makinalarinin tiretim kapasiteleri makinalarinin numara ve genisliklerine gore
beher makina i¢in (glinde 8 saat tizerinden) kilogram olarak agagida belirtilmistir.

Makina No 20cm 60 cm 80-100 cm 120 cm
16-18 - - 3,5 4,0
14-12 15 2,5 4,0 45
8-10 15 3,0 4,5 5,0

6-7 15 4,5 5,0 6,0
3-3,5 - - 8,0 9,0
1,5-25 - - 10,0 11,0

Ham madde 8 ve daha ince numarali makinalar igin;

% 50 sentetik iplik

% 20 sun’i ipek ipligi

% 30 yiin, pamuk-merserize ipligidir.

8 No’dan kalin makinalar i¢in % 100 yiin pamuk ve merserize ipligidir (Bu makinalar igin sun’i
ve sentetik iplik kapasitesi verilmez).

7- Diiz Links E1 Orgii Makinalar::
Bu makinalarin tiretim kapasitesi makinalarin 6zellikleri, numara ve genisliklerine gore, beher
makina i¢in (glinde 8 saat {izerinden) kilogram olarak asagida belirtilmistir.

Makina No. 80-100 cm. 120 cm.
12-14 6 7

8-10 8 9

6-7 10 11

4-5 12 13

Ham madde: 8 ve daha ince makinalar igin;
% 50 sentetik iplik

% 20 sun’i ipek ipligi

% 30 yiin, pamuk-merserize ipligidir.

Sun’i ipek ipligi miktar1 istege gore, sentetik iplik olarak kullanilabilir.

8 No.’dan kalin makinalar i¢in % 100 yiin, pamuk, merserize ipligidir (bu makinalar i¢in sun’i
ve sentetik iplik kapasitesi verilmez)

8- Jakarh ve Diiz Motorlu Orme Makinalari:
Bu makinalarin tiretim kapasitesi, makinalarin 6zellikleri, numara ve genisliklerine gore beher
makina i¢in giinde 8 saat iizerinden kilogram olarak asagida hesaplanmistir.



160-180 cm. genislik icin
Makina No. Cift sistem Tek sistem

14 14 8
12 16 9
10 18 10
8 20 11
6 22 12
4-5 24 13

Ham madde: 8 ve daha ince makinalar igin;

% 50 sentetik iplik

% 20 sun’i ipek ipligi

% 30 yiin, pamuk-merserize ipligidir.
Sun’i ipek ipligi miktari istege gore, sentetik iplik olarak kullanilabilir.
8 No.’dan kalin makinalar i¢in % 100 yiin, pamuk, merserize ipligidir.

9- Otamatik Links Orgii Makinalari:
Otomatik links makinalarinin iretim kapasitesi, bu makinalarin numaralarina gore beher

makina igin (glinde 8 saat tizerinden) kilogram olarak tespit edilir.

Uretim Miktar 8 saat/kg
Makina No. Cift sistem Tek sistem

8 24 13
10 20 11
12 18 10
Ham madde:

% 50 sentetik iplik
% 20 sun’i ipek ipligi
% 30 yiin, pamuk-merserize ipligi.
Sun’i ipek ipligi kapasitesi sentetik iplik olarak kullanilabilir.

10- Rachel Orme Makinalari:
Rachel 6rme makinalarinin iiretim kapasitesi beher makina i¢in makina numaralarina gore

(glinde 8 saat iizerinden) kilogram olarak tespit edilir.

Makina No. Uretim Miktar: 8 saat/kg
24 20
30 15
32 12,5
36 10
Ham madde:

% 50 sentetik iplik
% 20 sun’i ipek ipligi
% 30 yiin, pamuk-merserize ipligi.
Sun’i ipek ipligi kapasitesi sentetik iplik olarak kullanilabilir.



11- Yuvarlak Orgii Makinalar:
Yuvarlak 6rgli makinalarinin iiretim kapasitesi asagida gosterildigi gibi ozelliklerine gore
(jakarl ve desenli) belirtilir.

Yuvarlak Jakarh, Desenli Orme Makinalari icin Kapasite:
Sistem basina 1,5 kg/8 saat
Ham madde:
% 50 sentetik iplik
% 20 sun’i ipek ipligi
% 30 yiin, pamuk-merserize ipligidir.

NOT: Her iki grup makina i¢in sun’i ipek ipligi kapasitesi, sentetik iplik i¢in de kullanilabilir.
Ayrica devamli tekstiire iplik kullanan makinalarin kapasitelerinin tespitinde (tekstiire iplik)
verilebilir.

12- Elektronik Diiz Orme Makinalari :

Elektronik diiz 6rme makinalarinin kapasitesi, makinalarin sistem sayisina, inceliklerine ve igne
yatak uzunluguna gore beher makine i¢in giinde 8 saat iizerinden kilogram olarak asagidaki
tablolarda belirtilmistir.

Kapasite Hesabi I: (Parga kumas {iretimleri i¢in ¢alisan igne sayisina bagl hesaplama sekli )
Tablo I’de belirtilmis olan degerler makinalardaki mevcut ignelerin tamaminin ¢alismasi halindeki
tiretim miktarlarin1 goéstermektedir.

Triko kumas tiretiminde genelde parca halinde iiretim yapildigindan, bir par¢anin iiretiminde ¢alisan
igne sayisinin eksper tarafindan isyerinde tespit edilerek asagida belirtilen formiile gore liretim
kapasitesi hesaplanir.

Kapasite Hesabu :

Parca eni (cm) Incelik numarasi
2,54 cm (11ing) = (1 ingdeki igne sayist)

K1 (Calisilan igne sayis1 )= X Parga adedi

. . . _Igne yatak uzunlugu (cm) Incelik numarasi
Kz (Makinadaki toplam igne sayss1) 2,54 cm. (1 ing) (1 ingdeki igne sayis1)
K (Uretim Kapasites1) % X Tablo () degeri X 300 gin = .o..... ke/yil
= 2

Ornek : 244 cm/7 No 4 sistem elektronik diiz 6rme makinasinda 3 parga halinde standart bir kazagin
(en:60 cm olan) oriildiigiinii kabul edersek,

244 cm : igne yatak uzunlugunu,
7No : ling’de (2.54 cm.) 7 adet igne oldugunu
4 Sistem: Kilit tertibatini ifade etmektedir.



Ky=(60cm/ 2,54 cm.X) x 7 igne x 3 parga = 496 igne

K2=(244 cm /2,54 cm.X) x 7 igne = 672 igne

K =496/672 x 58 kg. (tablo I’den) x 300 giin = 12900 kg/y1l 6rme kumas
Iplik Thtiyaci : 12900 kg/y1l

Kapasite Hesabi I1. (calisan igne sayisinin tespit edilemedigi durumlarda uygulanacak hesaplama
sekli)

Tablo II’de verilen degerler genelde ortalama 60 cm. eninde {iretim yapildigi, makine genislikleri
icin sirastyla 228-244 cm. igin 3 parga, 200-224 cm. i¢in 3 parca, 150 — 185 cm. i¢in 2 parca ve
90/30 cm. i¢in 2 parca kumas iiretebilecegi kabul edilerek belirlenmis degerlerdir.

K (Uretim Kapasitesi) = Tablo (II) degeri x 300 =............ kg/yil

Her iki hesaplama seklinde 6rme kumas tiretim miktarlari kadar iplik ihtiyac1 hesaplanacaktir.



TABLO I (Makinalardaki mevcut ignelerin tamaminin calismasi halindeki iiretim miktarlarim gostermektedir.)

Elektronik Diiz Orme Makinalarina Ait Sistem Basina Uretim Miktarlan :

228-244 cm genislik icin (kg/giin) 200-224 cm genislik icin (kg/giin) | 150-185 c¢m genislik i¢in (kg/giin) | 90-130 cm genislik i¢cin (kg/giin)

Makine No 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem [ Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem
14 9 19 29 39 49 59 9 17 26 34 7 14 21 28 6 10 15 20
12 11 23 34 43 56 67 11 19 29 38 9 16 25 34 7 11 17 23
10 13 25 38 49 64 76 12 22 33 44 10 18 27 36 8 13 20 27
8 16 28 42 55 70 82 14 24 36 48 11 20 30 40 9 15 23 30
6-7 18 30 45 57 73 85 16 27 40 54 12 22 33 44 11 17 26 35
5 20 32 48 64 80 96 18 29 44 58 13 24 36 48 12 18 27 36
3-4 22 34 50 66 82 98 20 32 48 64 16 26 39 52 13 19 28 37
TABLO II (Parca kumas iiretimi i¢in igne sayisinin tespit edilemedigi durumlardaki iiretim miktarlarin gostermektedir.)
Elektronik Diiz Orme Makinalarina Ait Sistem Basma Uretim Miktarlari :

) 228-244 cm genislik icin (kg/giin) 200-224 cm genislik icin (kg/giin) | 150-185 cm genislik i¢in (kg/giin) | 90-130 cm genislik i¢cin (kg/giin)

Makine No 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem [ Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem

14 7 15 22 30 38 45 8 14 22 29 5 10 15 20 5 9 13 17
12 8 18 26 33 43 52 9 16 25 32 7 12 18 25 6 9 14 20
10 10 19 29 38 49 59 10 19 28 37 7 13 20 26 7 11 17 23
8 12 22 32 42 54 63 12 20 31 41 8 15 22 29 8 13 20 26
6-7 14 23 35 44 56 65 14 23 34 46 9 16 24 32 9 14 22 30
5 15 25 37 49 62 74 15 25 37 49 9 18 26 35 10 15 23 31
3-4 17 26 39 51 63 75 17 27 41 54 12 19 28 38 11 16 24 31




3- BRODE VE NAKIS ISLEME:

a) Brode Isleme:

Brode isleme makinalarinda islenecek mamiiliin tek veya ¢ift kat olduguna gore, isleme
yapacak makinalarin adedi ve par¢a boyu goz Oniinde bulundurulur. Bir makina gilinde (8 saat)
asgari 5, azami 7 takim isleyebilir.

Bu durumda brode makinalariin iiretim kapasitesi i¢in asagidaki formiil uygulanir.
Mak. Sayis1 x parca boyu x iglenecek takim sayisi x 300 giin= ... m/yil

Ham madde:

.... m/y1l x 0,10= kg/y1l sentetik iplik
0,60=kg/y1l sun’i ipek ipligi
0,30= kg/y1l merserize ipligidir.

b) Nakis Isleme ve Nakis Konfeksiyon:
Nakis isleme makinalarinda yatak takimlari, masa ortiisii, ¢ay takimi vb. mamiiller islenir.
Isleme makinalarinda kapasite tespitinde makinalarda makinalardaki kafa (bas) sayilar1 tespit
edilir. Bir kafa giinde (8 saat) 16 motif isler (6 kafa 1 saatte 1 takim isler).

Uretim kapasitesi i¢in uygulanacak formiil;
Kafa sayis1 x 16 motif x 300 x giin= ... adet/y1l motif.
Kafa sayis1 x 300/6= (Motif ya da takim isleme durumu tespit edilir)

Ham madde:

Kafa bagina 130 gr/giin tizerinden
Kafa sayis1 x 0,130 kg x 300= .... kg/y1l sun’i ya da sentetik 6zel biikiimlii iplik.
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