GRUP: 3819
DiIGER METAL ESYA

1- Civi IMALATHANELERI:

Telin firmaca imal edilip edilmedigine bakilir. Eger tel firma tarafindan imal ediliyor ise
filmagin kapasitesi soguk demir tel haddehanaleri (Grup 3710) kisminda oldugu iizere hesap edilir.

Civi imalatinda, her tezgéh i¢in 1mal ettigi en biiylik boy ¢iviye gore, kronometraj usulii ile tel
sarfiyatt tespit edilerek bulunan rakamin yarisi ¢ivi imal kapasitesi olarak kabul edilir. Tesisin
milkemmeliyetine gore ayrica % 75-% 95 arasinda randiman faktorii almir. Tesisin ¢ivi imal
kapasitesi filmasin kapasitesinden en az oldugu taktirde ham madde olarak yalniz filmasin ihtiyag
verilir. Eger tesisin ¢ivi imal kapasitesi filmagin kapasitesinden fazla ise aradaki fark kadar ¢ivi teli
ihtiyag olarak verilir. Tel firmaca imal edilmedigi taktirde ¢ivi imal kapasitesi kadar ¢ivi teli ihtiyag
olarak verilir.

2- ELEKTRO-KiMYASAL USULLERLE MADEN KAPLAMACILIGI:

Maden kaplamacilig1 yapan miiesseselerde sicak ve hareketli kaplama banyolar1 mevcut oldugu
taktirde bu banyolara parlaklik verici, diizeltici ve 1slatict miistahzar ve miistahsallar ilavesiyle bir
on polisaja llizum kalmadan dahi yiiksek parlaklikta maden kaplamasi yapilabilmektedir. Bu
sebepten dolay1 polisaj motoru hig bulunmayan veya banyo aletleri ile miitenasip olmayan hallerde
de dogru akim {reteclerinin amperajlarina ve banyo hacimlerine gore kaplama atdlyelerinin
kapasiteleri asagidaki esaslara gore tayin edilir.

1. Metal Anotlar:

Maden kaplama banyolarinda, muayyen hacimler i¢in muayyen amperaj yiiklemine ihtiyag
olacagindan her banyonun hacmi hesaplanir ve bu banyolar i¢in kullanilan dogru akim tireteglerinin
amperajlari tespit edilerek birbirleriyle mukayese edilir.

Dogru akim iireteglerinin amperajlar1 darbogaz teskil ettigi taktirde azami amperaj degeri esas
alinir. Banyolar darbogaz teskil ettigi taktirde iireteclerin azami amperaj degerleri yerine banyo
hacimlerine tekabiil eden amperaj degerleri esas alinarak kapasite hesaplar1 yapilir.

1000 litrelik normal kaplama banyolarinda erisilebilecek maksimum amperaj yiiklemleri
asagida cetvelde gosterilmistir:

Siyandirlii bakir banyosu 500 amper.

Asitli bakir banyosu 1000 amper.
Nikel banyosu 500 amper.
Krom banyosu 2000 amper.
Kadmiyum banyosu 500 amper.
Siyaniirlii ¢inko banyosu 1000 amper.

Asitli ¢inko banyosu 1200 amper.

400 litrelik normal dolap banyolarinda erisilebilecek maksimum amperaj yiiklemleri asagida
cetvelde gosterilmistir:

Siyaniirlii bakir banyosu 150 amper.
Asitli bakir banyosu 250 amper.
Nikel banyosu 150 amper.



Krom banyosu 500 amper.

Kadmiyum banyosu 150 amper.
Siyaniirlii ¢inko banyosu 250 amper.
Asitli ¢inko banyosu 300 amper.

Banyo hacimleri, yiiksekliklerinin 10 cm. asagisina kadar doldurulabilecedi kabul edilerek
hesaplanur.

Kaplamacilikta en fazla kullanilan metallerin elektro kimyasal ekuvalanlar1 “E” asagidaki
cetvelde gosterilmistir:

Bakir (siyaniirlii banyo igin) 2372 kg/1000 amp.saat.
Bakir (asitli banyo igin) 1186 kg/1000 amp.saat.
Nikel 1095 kg/1000 amp.saat.
Kadmiyum 2097 kg/1000 amp.saat.

Cinko (siyaniir ve asitli banyolar i¢in) 1220 kg/1000 amp.saat.

Krom banyolarinda anotlar kursun olacagindan krom anot ihtiyaci hesaplanmasma liizum
olmayacaktir. Bu sebepten dolayr yukardaki cetvelde kromun elektrokimyasal ekuvalani
verilmemistir.

Yukarida gosterilmeyen herhangi bir metalin elektrokimyasal ekuvalani:

E=0,0373 X (Atom Agirhg: / Valansi)

formili ile hesaplanir. Valansi birden fazla olan metallerde en diisiik valans degeri nazari
itibare alinir.

Banyolarin karodik akim verimleri, isletme verimleri ve anot ¢amurlagsmasindan dolay1 zayi
olan metal miktarlar1 nazari itibare alinarak hesaplarda kullanilmasi uygun toplam verim “V”
asagidaki cetvelde verilmistir:

Siyaniirlii bakir banyosu 0,50
Asitli bakir banyosu 0,85
Nikel banyosu 0,75
Kadmiyum banyosu 0,75
Siyaniirlii ¢inko banyosu 0,70
Asitli ¢inko banyosu 0,85

Dogru akim tiretecinin amperaji veya darbogaz banyo oldugu taktirde banyo hacmine tekabiil
eden maksimum amperaj “A” elektro kimyasal ekuvalan “E” ve toplam verim “V” olduguna gore
senelik metal anot ihtiyac1 asagidaki formiil ile hesaplanir.

(A/1000) x 8 x300 x E x V=24 AEV kg./y1l

NOT: Altin ve giimiis anot miktar1 hesaplanirken elektroliz cihazindaki ameli yiikleme esnasinda
ampermetredeki gorlinen degere gore hesaplama yapilir. Redresoriin kapasitesi dikkate alinmaz.

Altin kaplama iki sekilde yapilir. Uygulama asagida belirtilen manipiilasyona goredir.

a) Hafif altin kaplama:
Sicaklik 70-90° C amper siddeti 0,1 A/dm? voltaj: 1 volt, anot: Saf altin veya paslanmaz ¢elik.

b) Sert-Parlak altin kaplama:
Sicaklik 20-45° C, amper siddeti 0,5-2 A/dm? voltaj: 1-15 volt altin anot igin: 2-2,5 volt ¢elik
anot i¢in (V4 A Celigi)



I1- Kaplama Banyolarindaki Diger Thtiyac Maddeleri:

Diger ihtiya¢ maddeleri, banyolardaki klasik konsantrasyonlar géz Oniinde bulundurularak,
senelik metal anot ihtiya¢ miktarlar1 veya amperaj veya banyo hacimleri esas alinarak asagidaki
tarzlarda hesaplanir.

Siyaniirlii Bakir Banyolari Icin:
Sodyum siyaniir (kg) Bakir anot kg. x 0,275
Kaplamacilikta kullanilan diger
Kimyevi miistahzar ve miistahzarlar

(diizeltici, 1slatici, parlatici vs.) (kg) Bakir anot kg. x 0,24
Aktif komiir (kg) Banyo hacmi It. x 0,12
Sodyum hidroksit (kg) Bakir anot kg. x 0,075
Bakar siyaniir (kg) Bakir anot kg. x 0,26
Sodyum-Potasyum tartarat

(senye-tuzu) (kg) Bakir anot kg. x 0,09

Asitli Bakir Banyolari I¢in:

Bakir stilfat (kg) Bakir anot kg. x 1,53
Siilfirik asit (kg) Bakir anot kg. x 0,30

Kaplamacilikta kullanilan diger
Kimyevi miistahzar ve miistahzarlar

(diizeltici, 1slatici, parlatict vs.) (kg) Bakir anot kg. x 0,15

Aktif komiir (kg) Banyo hacmi It x 0,12
Nikel Banyolar I¢in:

Nikel siilfat (kg) Nikel Anot (kg) x 0,57

Nikel klortir (kg) Nikel Anot (kg) x 0,10

Asit borik (kg) Nikel Anot (kg) x 0,08

Kaplamacilikta kullanilan diger
Kimyevi miistahzar ve miistahzarlar

(diizeltici, 1slatici, parlatici vs.) (kg) Nikel Anot (kg) x 0,40
Aktif komiir (kg) Banyo hacmi It x 0,12
Krom Banyolar I¢in:
Kromik asit (kg) Banyo hacmine tekabiil
eden maksimum amper x 0,84
Siilfirik asit (kg) Kromik asit (kg) x 0,01

Kaplamacilikta kullanilan diger
kimyevi miistahzar ve miistahzarlar
(diizeltici, 1slatici, parlatict vs.) (kg) Kromik asit (kg) x 0,10
NOT
1. Yukandaki faktorlerin hesaplanmasinda % 75 isletme verimi alinmistir. Kapasite hesaplari
yapilirken ayrica randiman faktorii alinmaz.
2. Aktif kodmiir kullanilmaz.

Kadmiyum Banyolan i¢in:

Sodyum siyaniir (kg) Kadmiyum Anot x 0,14
Sodyum hidroksit (kg) Kadmiyum Anot x 0,07
Kadmiyum oksit (kg) Kadmiyum Anot x 0,075

Kaplamacilikta kullanilan diger
Kimyevi miistahzar ve miistahzarlar



(diizeltici, 1slatici, parlatict vs.)
Aktif komiir

Altin Banyolan I¢in:
Altin III siyaniir
Sodyum hidroksit (veya potasyum

hidroksit)

Sodyum siyaniir
Kaplamacilikta kullanilan diger
Miistahzarlar
Aktif komiir

Giimiis Banyolar i¢in:
Glimiis siyaniir
Sodyum siyaniir
Sodyum hidroksit
Diger miistahzarlar
Aktif komiir

Pirin¢ Banyolari I¢in:
Bakir siyaniir
Cinko siyaniir
Sodyum siyaniir
Sodyum karbonat
Sodyum hidroksit
Diger miistahzarlar
Aktif komiir

Siyaniirlii Cinko Banyolar I¢in:
Sodyum siyaniir
Sodyum hidroksit
Cinko oksit
Kaplamacilikta kullanilan diger
Kimyevi miistahzar ve miistahzarlar
(diizeltici, 1slatici, parlatict vs.)
Aktif komiir

Asitli Cinko Banyolar i¢in:
Cinko stilfat
Alliminyum siilfat
Asit borik
Sodyum kloriir
Kaplamacilikta kullanilan diger
kimyevi miistahzar ve miistahzarlar
(diizeltici, 1slatici, parlatict vs.)
Aktif komiir

(kg) Kadmiyum Anot x 0,10
(kg) Banyo hacmi It x 0,12

Altin anot (kg) x 0,19

Altin anot (kg) x 0,009
Altin anot (kg) x 0,18

Altin anot (kg) x 0,17
Banyo hacmi It x 0,12

Giimiis anot (kg) x 0,22
Glimiis anot (kg) x 0,14
Gumiis anot (kg) x 0,08
Glimiis anot (It) x 0,15

Banyo hacmi(kg) x 0,12

Pirin¢ Anot (kg) x 0,009
Piring Anot (kg) x 0,006
Pirin¢ Anot (kg) x 0,12
Piring Anot (kg) x 0,006
Piring Anot (kg) x 0,06
Piring Anot (kg) x 0,09
Banyo hacmi (It) x 0,12

(kg) Cinko Anot x 0,18
(kg) Cinko Anot x 0,14
(kg) Cinko Anot x 0,135

(kg) Cinko Anot kg x 0,125
(kg) Banyo hacmi It x 0,12

(kg) Cinko Anot x 0,1
(kg) Cinko Anot x 0,06
(kg) Cinko Anot x 0,03
(kg) Cinko Anot x 0,035

(kg) Cinko Anot kg x 0,075
(kg) Banyo hacmi It x 0,12



I1l. Hazirlama Banyolarindaki Ihtiyac Maddeleri:
Yag Giderme Banyolar I¢in:

Perkloretilen, trikloretilen ve benzin banyolarinda hangi eritici kullaniliyorsa senelik ihtiyag
olarak banyo hacminin 4 misli kadar ayni cins eriticiye ihtiyaci olacag tespit edilir.

Kalevi (bazik) yag giderme banyolarinda yine banyo hacimleri esas alinir ve senelik ihtiyac
miktarlar asagidaki sekilde tespit edilir.

Sodyum siilfat (kg) Banyo hacmi (It) x 0,12
Sodyumpiro fosfat (kg) Banyo hacmi (It) x 0,08
Sodyum hidroksit (kg) Banyo hacmi (It) x 0,06
Sodyum karbonat (kg) Banyo hacmi (It) x 0,010
Islatict madde (kg) Banyo hacmi (It) x 0,025

Nétralizasyon Ve Pas Alma (Dekapaj) Banyolar i¢in:

Metallerin lizerindeki oksidasyon tabakasinin temizlenmesi ve yag alma banyosundan ¢ikan
metallerin ndtralizasyonu asit siilfiirik, asit Klorhidrik, asit florhidrik, sodyum ve potasyum
siyaniiriin % 2-20’lik konsantrasyonu ile yapilir. Banyolarda hangi cins madde kullaniliyor ise o
maddenin senelik ihtiya¢ miktar1 asagidaki sekilde hesaplanir.

Siilfiirik asit (kg) Banyo hacmi (It) x 5
Florhidrik asit (kg) Banyo hacmi (It) x 5
Klorhidrik asit (kg) Banyo hacmi (It) x 5

Sodyum veya potasyum siyaniir (kg) Banyo hacmi (It) x 5

Mamul Hesabi:
Kaplanan satihlar M? cinsinden hesaplanir. Krom kaplamas1 yapan miiesseselerde senelik asit
kromik ihtiyaci esas alinir ve satihlarda ortalama 8 gram bulunacagi kabul edilir. Buna gore:

(Kromik Asit (kg) / 0.016) = Kaplanms satth (m?)
olarak hesaplanir.
Bakir ve nikel i¢in ayrica mamul hesabi yapilmaz.

Kadmiyum ve ¢inko kaplama yapan miiesseselerde M%de ve 25 gram metal bulunacagi kabul
edilerek;

(Senelik Metal Anot Thtiyaci / 0.025) = Kaplanmus satih (mz)

Kontinii Sistem ile Calisan Elektro-Kimyasal Usiillerle Maden Kaplamacihig
Kontinii sistem ile ve elektrokimyasal usullerle maden kaplamaciligi yapan miesseselerde
sicak ve hareketli banyolar kullanmildig1 taktirde bant (Skin-Passa) ismi verilen bir iitiileme
tezgahindan gecirildikten sonra yiliksek parlaklikta maden kaplamasi yapilabilmektedir. Bu tip
tesislerde banyo i¢indeki elektrolit, yiiksek takatli pompalar yardimiyla bandin gidis yoniiniin
tersine hareket ettirilmektedir. Kapasite hesab1 asagidaki sekilde yapilir.



1. Metal Anotlar:

Banyolarda muayyen hacimler i¢in muayyen amperaj yiiklemine ihtiyag olacagindan evvela her
banyonun hacmi hesaplanir ve bu banyolar i¢in kullanilan dogru akim iirete¢lerinin amperajlari
tespit edilerek birbirleriyle mukayese edilir.

Dogru akim {ireteglerinin amperajlar1 darbogaz teskil ettigi taktirde azami amperaj degeri esas
alimir. Banyolar darbogaz teskil ettigi taktirde iireteclerin azami amperaj degerleri yerine banyo
hacimlerine tekabiil eden amperaj degerleri esas alinarak kapasite hesaplar1 yapilir.

Banyolarda erisilebilecek maksimum amperaj asagidaki cetvelde gosterilmistir.

Siyaniirlii Bakir Banyosu 2750 amper/1000 It.

Nikel Banyosu 2750 amper/1000 It.
Siyaniirlii Cinko Banyosu 5500 amper/1000 It.
Asitli Cinko Banyosu 6500 amper/1000 It.

Banyo hacimleri yiiksekliklerinin 10 cm. asagisina kadar doldurulabilecegi kabul edilerek
hesaplanir.

Metal anot ve diger ihtiyag maddelerinin hesabr “Elektro-Kimyasal usullerle. maden
kaplamacilig1 kapasite kriterlerinde” oldugu bicimde yapilir.

2. Mamul Hesabi:
Kaplanan satihlar m? cinsinden hesaplanir. Nikel, bakir ve piring kaplamasi ile istigal eden
miiesseselerde tek yiiz metre kareye 20 gram, ¢ift yiliz metre kareye 40 gramdan hesaplanir.

(Senelik Metal Anot Ihtiyaci / 0.040) = Kaplanmis bant (mz)

Cinko kaplamasi ile istigal eden miiesseselerde tek yiiz metre kareye 50 gr. ¢ift yiiz metreye
100 gr’dan hesaplanir.

(Senelik Metal Anot Ihtiyaci / 0.10) = Kaplanmis bant (m?)
olarak hesaplanir.

3- ELOKSAL KAPLAMACILIK:

Eloksal olarak taninan ve aliiminyum iizerine Elektro-Kimyasal usuller ile kaplama yapan
tesislerde eloksal operasyonu asagidaki yedi sathada tamamlanir.

1- Yag giderme (degrasaj)

2- Matlagtirma veya parlatma

3- Mortleme (matlastirma banyolarindan sonra gereklidir)

4- Eloksal
5- Renklendirme
6- Yikama
7- Tespit

Her banyoda kullanilan tiiketim maddelerinin hesabi:
1- Yag giderme banyolarinda banyo hacmi (iistten 10 cm. asagisina kadar doldurulduguna
gore) esas alinarak senelik ihtiyag maddeleri asagidaki sekilde hesaplanir.

Sodyum hidroksit (kg) Banyo hacmi (It) x 3,6
Kaplamacilikta kullanilan yag
giderme miistahzarlar (kg) Banyo hacmi (It) x 4,8



2- Eloksal yapilmadan 6nce metal parlatilir veya matlastirilir.
a) Matlastirma banyolarinda banyo hacmi esas alinarak senelik ihtiya¢ maddeleri asagidaki
sekilde hesaplanir.

Sodyum hidroksit veya
matlastirict miistahzar (kg) Banyo hacmi (It) x 10

b) Kimyasal parlatma banyolarina banyo hacmi esas alinarak senelik ihtiyag maddeleri
asagidaki sekilde hesaplanir.

Cesitli kesif asitleri (kg) Banyo hacmi (It) x 0,16
Asit borik (kg) Banyo hacmi (It) x 0,16
Bakir nitrat (kg) Banyo hacmi (It) x 0,18
Islatici (kg) Banyo hacmi (It) x 0,02

NOT: Kullanilan kesif asitleri, asit fosforik, asit siilfirik ve asit nitriktir. Yiizde miktarlar
miiessesedeki kullanilig nispetlerine gére hesaplanir.

Cesitli kesif asitler (kg) Banyo hacmi (It) x 17

NOT 1- Kullanilan kesif asitleri, asit fosforik, asit siilfiirik, asit nitrik, kronik asit. Yiizde
miktarlar1 miiessesedeki kullanilis nispetlerine gore hesaplanir.

2- Banyoya yerlestirilen aliiminyum malzemenin ylizeyi esas alinarak 15 A/dm® olacak
sekilde dogru akim verilir. Akim kaynagi kifayetsiz oldugunda akim kaynagi akimi esas alinarak
ithtiya¢ maddeleri orantili olarak azaltilir.

2

3- Matlastirma banyolarindan sonra gerekli olan nétrleme banyolarinda banyo hacmi esas
aliarak senelik ihtiya¢c maddeleri asagidaki sekilde hesaplanir.

Nitrik asit (kg) Banyo hacmi (It) x 10
4- Eloksal banyolarinda banyo hacmi ve dogru akim kaynaginin amperaji esas alinarak senelik
thtiyac maddeleri asagidaki sekilde hesaplanir.

Stlfirik asit (kg) Banyo hacmi (It) x 3,5
NOT: Banyoya yerlestirilen aliiminyum malzemenin yiizeyi esas almarak 2 A/dm? olacak sekilde
dogru akim verilir.
Akim kaynagi kifayetsiz oldugunda akim kaynagr akimi esas alinarak ihtiya¢ maddeleri orantili
olarak azaltilir.

5- Yikama su ile yapildigindan herhangi bir thtiya¢c maddesi kullanilmaz.

6- Renklendirme banyolarinda banyo hacmi esas alinarak ihtiyag maddeleri asagidaki sekilde
hesaplanir.

Eloksal boyast (kg) Banyo hacmi (It) x 0,12

7- Tespit banyolarinda banyo hacmi esas alinarak ihtiyag maddeleri asagidaki sekilde
hesaplanir.



Asetatlar (kg) Banyo hacmi (It) x 0,10
Asit borik (kg) Banyo hacmi (It) x 0,10

NOT: Asetatlarin yiizde miktarlar1 miiessesedeki kullanis nispetlerine gére hesaplanir.

MAMUL HESABI:

Eloksal yapilan yiizeyler m? cinsinden hesaplanir. Eloksal banyolar1 darbogaz kabul edilerek
senelik eloksal yiizeyi; eloksal banyosu hacmi (It) x 18 m? dir.

Eloksal banyolarinda kullanilan akim kaynaginin darbogaz olup olmadig: da tahkik edilmelidir.

Akim kaynagi amperaji x 12= Senelik eloksal yiizeyi m®
denklemi kullanilir.

Banyo hacmi ve kaynak amperaji ile yapilan mamul hesaplarmdan kiigiik olan1 esas alinir.
4- TENEKE KUTU IMALATI VE METAL UZERINE BASKI YAPAN TESISLER:

Istigal konusu itibariyle ii¢ cins is yeri olarak miitalaa edilir.
1- Minhasiran madeni kutu imal eden,

2- Miinhasiran metal {izerine baski yapan,

3- Hem baski isi yapan ve ham de kutu imal eden is yerleri.

1- Miinhasiran Madeni Kutu imal Eden Is Yerleri:
Bu tip is yerlerinin ana tiiketim maddesi tenekedir. Aliiminyumdan mamul aerosol tlip de imal
ediliyorsa asagidaki nispette aliiminyum levha da verilebilir.

a) Kapasite Tespiti:

Darbogaz genellikle kutu kapama makineleridir. Bu makinelerin ¢alisma tarzindan imal edilen
kutu cinsi (yuvarlak veya koseli), kronometraj ile yillik kutu kapasitesi tayin edilir. Diger yardimci
tezgahlarin ve lehim islemlerinin bu kapasiteyi karsilayip karsilamadigi kontrol edilir.

b) Tiiketim Maddesi Ihtiyac:

bl) Teneke Ihtiyaci:
Imal edilen kutu cinsine gore koseli kutularda:

1 adet 0,25 kg.’lik kutu i¢in fire dahil 100 gr. teneke.
1 adet 0,05 kg.’lik kutu i¢in fire dahil 160 gr. teneke.
1 adet 1 kg.’lik kutu icin fire dahil 230 gr. teneke.

1 adet 2 kg.’lik kutu i¢in fire dahil 330 gr. teneke.

1 adet 5 kg.’lik kutu i¢in fire dahil 550 gr. teneke.

1 adet 10 kg.’lik kutu i¢in fire dahil 800 gr. teneke.

1 adet 17 kg.’lik kutu igin fire dahil 1200 gr. teneke.

ihtiyag olarak verilir.

Verilen gramajlarin arasinda kutu imal ediliyorsa teneke ihtiyaci enterpolasyonla bulunur.
Yuvarlak kutu i¢in fire nisbeti daha fazla olacagindan teneke ihtiyaci cetvelde verilen degerlen
% 10 nispetinde arttirilarak verilir.



b2) Ayar Ihtiyaci:

Lehim i¢in %2 nisbetinde kursun ve 2 nisbetinde kalay olmak iizere 10 kg.’lik kutuya kadar
teneke ihtiyacinin % 0,5°1 kadar 17 kg.’lik kutularda kutu basina 8 gr. ayar (lehim) {izerinden yar1
yariya kursun ve kalay olarak verilir.

b3) Tuz Ruhu (Toz veya Sivi) ihtiyacr:
Ayar ihtiyacinin % 10’u nisbetinde verilir.

Tesisinde Darex veya kaynak dikis makinasi bulunanlar i¢in:

1) Aliiminyum Levha Ihtiyaci:
Firma talep ediyorsa teneke ihtiyacimm % 10’u nisbetinde verilir ve teneke kapasitesinden
dustliir.

2) Darex Ihtiyac::
Darex makinasi olanlar i¢in kutu basina ortalama 3 gr. dip ve kapak ve 2 gr. da boy i¢in verilir.

3) Kaynak Teli Ihtiyaci:
Kaynak makinesi olanlar i¢in kutu basina ortalama 2 gr. verilir.

2- Miinhasiran Metal Uzerine Baski Yapan Is Yerleri:

Kapasite baski makineler1 esas alinir. Gazoz kapagi ve kutu baskisi yapan is yerlerinde
ortalama 3 renk baski yapildigr ve % 80 calisma verimi kabul edilerek, makinenin saatteki baski
sayis1 tespit edilir ve levha olarak yillik kapasite su tarzda tayin edilir.

Saatteki baski sayis1 x 8 x 300 x 1/3 x 0,80= A adet/y1l levha
Veya;
A x Kullanilan levha eni x levha boyu= B m2/yll bulunur.

Degerler 50 x 70’lik levhaya icra edilir.
a) Matbaa Miirekkebi Thtiyaci:
50 x 70’lik 112 yapraga (1 sandik), renk sayisi dahil ortalama 500 gr. (zemin laki kullaniliyorsa
400 gr.) matbaa miirekkebi verilir.
50 x 70’likten fakli ebatta levha kullaniliyorsa miirekkep ihtiyaci
[B/(0.5x0.7x112)]x 0,5= C kg/yil
miirekkep verilir.

b) Zemin Laki Miistahzar Zemin Boyasi I¢in:

Zemin laki talebi varsa, baski kapasitesinin % 25’1 nispetinde ve 50 x 70°lik 112 levhaya 1 kg.
zemin laki verilir.

0,25x[B/(0.5x0.7 x112)]x 1 kg.



zemin laki verilir.
NOT: Zemin laki kullanildig: taktirde miirekkep ihtiyact % 20 nisbetinde eksik verilir.

¢) Vernik ihtiyaci:
50 x 70’1lik 112 yapraga (1 sandik), 800 gr vernik verilir.
50 x 70’likten farkli ebatta levha kullaniliyorsa vernik ihtiyaci

[B/(0.5x0.7 x 112)] x 0,8= D kg/yil
vernik bulunur.

d) Teneke Ihtiyaci:

Metal iizerine baski yapan is yerleri i¢in (genellikle fason calistiklarindan) teneke ihtiyaci,
baski kapasitesinin % 20’si kadar ve m? olarak tayin edilir ve 2,86 kg./m? iizerinden verilir. Ayrica
aliminyum levha verilmez.

NOT:

1- Vernik makineleri ayr1 ise bu makinelerde kronometraj yapilarak baski kapasitesini karsilayip
kargilamadigi kontrol edilir. Karsilamiyorsa teneke kutu kapasitesi vernik makinelerine gore
tayin edilir.

a) Kutu baskis1 yapanlarda 150 giin bask1
150 giin vernikleme
b) Gazoz kapagi baskis1 yapanlar 225 giin/y1l baski

75 glin/yil vernikleme
islemi yapildig kabul edilir.

2- Firin kapasitesi kontrol edilir. Beher goziin aldig1 levha sayis1 tespit edilir, goz sayisi ile levha
sayis1 ¢arpilir ve beher gozde giinde 8 sarj yapilacagi kabulii ile yillik levha miktarinin firinlarca
karsilanip karsilanmadigina bakilir. Karsilanmiyorsa yillik levha sayisi, firin kapasitesine gore
tayin edilir.

3- Ofset baski sisteminde g¢alisanlarda, fotograthane, klisehane, grenaj, turnet, banyo daireleri gibi
tezgah ve teskilatlar mevcut ise kagit lizerine baski yapan matbaalarda oldugu gibi ve esaslar
dahilinde film, film banyo ilaci, astralon, ¢inko aliiminyum levha, grenaj bilyasi, ¢inko,
aliminyum levha banyo ilaglari, hassaslandirilmis aliiminyum levha, ark komiirii, sanayi
ispirtosu verilir.

Ayrica ofset makinalari i¢in matbaa kriterlerinde oldugu gibi kazan kaucgugu, su fanilasi ihtiyact
da tayin ve tespit edilir.

3- Hem Kutu imal Eden Ve Hem De Metal Uzerine Baski Yapan Is Yerleri:

Kutu imal kapasitesi esas alinir. Kapasite tayini ve tliketim maddesi ihtiyaglari 1. maddedeki
esaslar dahilinde tayin edilir.

Baski makinesi kapasitesi ve tiiketim maddeleri madde II’de belirtilen esaslara gore tayin edilir.
Kutu icinde bulunan teneke miktarina baski makinelerinin kapasitesi iizerinden % 20’si nispetinde
ilave yapilir.

Baskisiz kutu da imal edilebilecegi dikkate alinarak, baski kapasitesinin kutu kapasitesini
karsilayip karsilamadigini kontrol etmeye liizum yoktur.
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